附件

2023年沈阳市重点产业链关键核心技术攻关

重大科技专项首批“揭榜挂帅”项目榜单

一、集成电路装备产业链

牵引旋涡复合式真空干泵全流域抽气理论关键技术

研究内容：针对集成电路Load Lock、Transfer工艺对干式真空泵小型、大抽速、高真空、节能、高集成的需求，开展稀薄气体输运抽气理论、多物理场耦合分析、从大气到高真空的全流域抽气特性的测试方法等研究，建立牵引旋涡复合式真空干泵设计方法，完成牵引旋涡复合式真空干泵定、转子型线设计、转子运转态间隙设计和可实现精准热管理的冷却结构设计，填补国内牵引旋涡复合式真空泵产品设计理论与方法的技术空白，满足牵引旋涡复合式真空干泵样机研发要求。

考核指标：牵引旋涡复合式真空干泵启动压力可至1atm，完成产品测试标准流程1套，极限真空度≤1×10-4Pa，峰值抽速≥500m3/h，申请发明专利5项。

联系方式：江斌，15524091969
二、航空产业链

连续SiC纤维增强钛基复合材料结构件研制关键技术
研究内容：研究SiC纤维增强钛基复合材料制备与性能评价，获得满足结构强度设计的基础性能数据；研究复合材料结构件致密化成型机制，研制出轻质高强的SiC纤维增强钛基复合材料结构件；研究针对具有夹心结构特点的复合材料结构件无损检测方法，发现典型缺陷图谱并掌握无损检测技术。

考核指标：SiC纤维增强钛基复合材料：密度≤4.3g/cm3，室温抗拉强度≥1400MPa，室温弹性模量≥230GPa，650℃抗拉强度≥1300MPa，650℃弹性模量≥220GPa，650℃持久（600MPa）时间≥100h，650℃蠕变（500MPa/100h）残余应变≤0.2%，室温至650℃热膨胀系数≤7.0×10-6/℃；针对纤维断裂面积和基体与纤维界面开裂面积的无损检测最小尺寸≯1mm2；交付不少于1件的连续SiC纤维增强钛基复合材料结构件：最大单向尺寸≥500mm；结构件通过650℃热力耦合测试，100次重复试验性能保持率≮95%。

联系方式：鞠长滨，18302409826

三、高端装备产业链

叶片五轴加工中心热误差建模及补偿关键技术
研究内容：以长时间高速轻切削为目标，围绕叶片五轴加工中心稳定性调控过程亟需解决的热负载激励难描述、整机热特性难预测、热精度与稳定性难调控等问题，开展整机热误差建模及补偿优化研究，包括服役环境下机床空间-工件热精度预测、机理与多源信息融合驱动的热稳定性主动控制等，按照发榜单位要求完成切削验证等工作，形成机床热稳定性调控的解决方案和技术体系。

考核指标：针对多介质结构进行瞬态热特性半解析建模，研究不同结构热工况和功率水平下的特性，最终完成叶片五轴加工中心热误差建模、验证及优化理论与方法的报告；搭建瞬态时变空间热精度稳定性测试-主动调控软硬件平台，形成叶片五轴加工中心热特性测试技术及误差补偿技术规范；研究叶片五轴加工中心主轴轴/径向热误差补偿方法，主轴误差波动范围降至-2～6μm；构建机理与多源信息融合驱动的热状态预测模型，研究数据驱动的叶片五轴加工中心传热机理与热误差补偿方法，进给轴误差波动范围降至-4～4μm；申请叶片五轴加工中心主轴及进给轴热误差补偿技术相关发明专利1项。

联系方式：李正男，13840487780

